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Reseberattelse Europa
Avveckling, Young Generation 2024

En resa som binder ihop
bade datid och nutid |
avvecklingens spar.

Resan startade med flyg till England dar vi méttes upp i Manchester, planet landade en
sen sondagskvall i oktober, dar efter fortsatte resan vidare till Sellafield. Efter ett
spannande besok pa en av de mest svaravvecklade anlaggningarna fortsatte resan till en
anlaggning som forser landet med underbar energi, Westinghouse Springfield.

Text skriven av Victoria Berling, Emma Carlfjord, Amanda Akdogan, Oskar Nilsson och
David Kraft
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Deltagare
Namn FOretag
Victoria Berling Vattenfall VPS
Emma Carlfjord Ringhals AB
Oskar Nilsson Studsvik AB
Amanda Akdogan Westinghouse
David Kraft SKB AB

Syfte med resan

Syftet med resan var att fa en inblick i hur avveckling ser ut i andra lander, men
ocksa pa olika typer av anlaggningar. Darfér valde vi att besoka tvéa olika siter.

Anhalt ett, Sellafield ar en anlaggning som har varit under avveckling under lang tid,
men som dven har en lang tid kvar innan man ar i mal. Pa Sellafield fanns inga tankar
om avveckling utan framtagande av kdrnvapen var hégsta prioritet i byggnadsstadiet,
och detta har forsvarat avvecklingen av anlaggningen. Vart mal med besoket var att fa
forstaelse for hur man pa Sellafield arbetar med sina unika utmaningar.

Anhalt tva, Westinghouse har en annan typ av anlaggning, men dven de behover
uppratthalla en avvecklingsplan. Westinghouse har helt andra utmaningar med uran
under avveckling, och tillhandahaller dven tjanster inom avveckling. Vart syfte var att se
pa avveckling ur ett annat perspektiv, och fa forstaelse for deras anldggning i drift.
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Rubrikniva 1

Sellafield Victoria

Aven om resan rent fysiskt borjade i Oktober, sd borjade forberedelserna infor resan
langt innan dess, ndrmare bestamt i mars, och det var en viktig faktor i att fa till besoket
vid Sellafield. I arbetet med att f3 till besoket stotte vi pa lite patrull med att fa vart
besok godkant. Det var vissa oklarheter fran Sellafields sida kring hur YG Sverige ar
organiserat, vilka vi var, och om var anledning till besoket var god nog.

For nastkommande som ska planera besok till Sellafield, sd rekommenderar vi att ta
med sin mentor fran YG kommitteen i mailtraden direkt. Sellafield hade infor vart besok
kontrollerat vilka som ar med i svenska kommittén, och begart ett skriftligt intyg att var
grupp verkligen var del av YG. Det andra tipset ar att vara ute i god tid, och ta hjalp av
engelska YG att ordna besoket. Framst var kontaktperson Evie som var Sellafield YGN
Lead, och Jordan, Engelska YGs International Liaison lead, var otroligt hjalpsamma i
processen. Utan dem hade besoket inte varit magjligt.

Nar oktober vl kom var vi valdigt taggade pa resan och hade ankommit kvéllen/natten
innan till Sella Park hotell. Efter en god natts somn och engelsk frukost pa hotellet,
korde vi den korta strackan till huset utanfor siten dar vi skulle traffa vara mottagare
for besoket. Framfor oss hade vi en heldag med nagra representanter fran Engelska YG,
Evie, Lucy och Ben, samt kommunikatoren Jack som tog oss med till alla de platser vi
besokte pa site. I figur 1 syns vi och Ben, med Sellafield i bakgrunden.
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Figur 1. Bild tagen fran huset dar vi mottogs, ellafield sr i bakgrunden.

Vi borjade dagen med en introduktion till siten genom en presentation, och sedan satte
vi oss i en minibuss for dagens forsta anhalt: Thermal Oxide Reprocessing Plant, som ar
den nedre roda flaggan till hoger i Figur 2. Vi fick se poolen dar de idag gér om
behadllarna som branslet lagras i for att kunna rymma mer bransle, samt ta del av en
informativ utstdllning som férklarade den gamla processen for att anrika bransle.
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Figur 2. Overblick éver Sellafields site med markeringar av platser vi besokte

Nasta anhalt for dagen var Chemical Separation area. For att komma in har fick vi byta
om till overaller, men rorde oss fortsatt utomhus. Detta var i omradet av den 6vre
flaggan i Figur 2. Det var trangt mellan olika ldga tegelbyggnader och baracker,
vaxtlighet pa ovantade stallen, samt rorledningar som krop runt i olika formationer och
pyste anga har och dar. Vart intryck var att om en filmstudio skulle férsoka bygga en
sjaskig karnkraftssite, sa skulle det se ut ungefar sadar.

Har berattade Jack om de olika utmaningarna de har med bassanger utan tak, en
bassdng med tak men som lacker ner i marken pa ett ostoppbart satt, gamla
kemlaboratoriet som nastan helt saknar dokumentation om vad som finns i, med mera.
Det var spdnnande att hora om, samtidigt som det ar skrammande fascinerande hur det
kan ha fatt ga till som det gjorde pa siten nar den var aktiv. Var upplevelse var att var
guide och personerna vi motte var valdigt transparenta med vad som pagick och vad
som hade gatt fel tidigare, vilket vi saklart uppskattade!

Lunchen var klassiskt engelsk, med trekantsmackor, chips och smoérkakor till efterratt.
Under den fick vi en presentation av Engelska YG som berattade om hur YG fungerar
och ar organiserat i England. Stor skillnad mot i Sverige! Detta uppmarksammade vi
aven ndr vi traffade ndgra andra YG-representanter i Preston, mer om det langre ner i
texten. Eftermiddagen bestod sedan av tva sitebesok till.

Det forsta var Sellafield Retreatment plant som ligger vid den nedre vanstra flaggan i
Figur 2. Det ar en byggnad under konstruktion dar de ska kunna omarbeta packat avfall,
samt lagra det. Nybygge pa en avvecklingssite kan kidnnas motsagelsefullt, men
byggnaden behovs for att kunna hantera avfallet. Det blir en stabil byggnad med manga
vaningar. Vad som ar sldaende ar ocksa kontrasten mellan det som ar nybygge pa site,
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och alla de gamla historiska byggnaderna. I figur 3 star vi hogst upp pa nybygget med
utsikt bade over siten och havet.

Det sista stoppet ar Box Encapsulation Plant (BEP). Denna representeras inte av en
flagga i Figur 2 av den enkla anledningen till att vi inte minns var den lag. Detta ar ocksa
ett nybygge, som kopplar specifikt mot avfallet fran Pile Fuel Cladding Silo. Silon maste
tdmmas, vilket ar en utmaning eftersom den byggdes som en typ av slutférvar. For att
kunna tomma silon och hantera avfallet byggs darfor BEP. Aven detta var en spinnande
byggnad, som de har kommit ldngre med. Vi fick se var de férvéntar sig ta emot avfallet,
de olika rutterna som avfallet kan ta inne i anldggningen, och kontrollrummet dar man
kan 6vervaka processen.
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Figur 3. Hogst upp pa nybygget av Sellafield Retreatment plant var det fin utsikt 6ver anlaggningen.

Under platsbesoken pratade vi en hel del om den 6verliggande strategin for
avfallshanteringen. Jack berattade da att detta ar en stor utmaning, dar inriktningar kan
andras beroende pa vilken politik som fors. Det finns tankar pa att genomfora
avvecklingen nu och hantera allt avfall, samtidigt som tankar pa att l1ata allt klinga av
innan hantering cykliskt aterkommer. Dessa valdigt motsigande alternativ gor det svart
for Sellafield att forutse hur de ska planera framtida arbeten pa basta satt. Vi ar glada att
vi har tydliga direktiv i Sverige.
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Summerat var detta en dag med otroligt valordnade besok, dar vi fick traffa
arbetsansvariga vid de olika omraden vi besokte. Bade de och var guide var valdigt
mana om att beratta om allt vi sdg, och hjdlpsamma med att besvara fragor. Sa trots

visst initialt strul med att fa till besoket blev vi val mottagna, och hade en spannande
larorik dag!

Pa eftermiddagen begav vi oss mot Preston och fick nu chansen att se Cumbrias natur i
dagsljus, och det var otroligt vackert! Det var ocksa mycket mer behagligt att kora i
dagsljus an i morker, och vagarna bjod pa fina vyer, sd som i figur 4. Vi passade pa att
stanna i en liten stad for fika, samt tog ett stopp vid en spegelblank sjo pa vagen, som
syns i Figur 5. Trots att det var oktober i England hade vi dnnu inte sett en enda droppe
regn, och stimningen var pa topp!

Vi kom fram sen eftermiddag till Preston och checkade in pa Delta hotels by Marriott
Preston, som vi blev rekommenderade av var WSE guide. Efter incheckning var vi pa
jakt efter fish and chips, tyvarr var det stangt sa vi fick ata otroligt god indisk mat
istallet.

Figur 4. Bilvagen fran Sellafield till Preston.
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Figur 5. Vi pausade ldngs vdgen mellan Sellafield och Preston for att njuta av Cumbrias fina natur.

Westinghouse Springfields branslefabrik

Planeringen for besoket gick smidigt till da fordelen var att Amanda jobbar pa
Westinghouse i Vasteras. Valdigt snabbt blev vi tilldelade en kontaktperson som ocksa
ar aktiv i brittiska YGN, Matthew som arbetar som produktionschef for
avfallshanteringen. Matthew hjalpte oss med forberedelserna infor resan och stillde
fragor kring vad vi var intresserade av att se och hora om. Nagra veckor innan avfard
fick vi agendan for heldagen pa Westinghouse Springfields branslefabrik.

Hotellet lIag endast 10 min bilvag ifran branslefabriken, sa efter frukost akte vi till WSE
Springfields. Framme i receptionen fick vi varsin bandspelare for att lyssna pa fabrikens
sakerhetsgenomgang, fordel att vi fick valja sprak.

Vara guider Matthew och Harvey borjade med att mota upp oss och darefter gick vi
gemensamt till ett konferensrum. Vi boérjade med en presentationsrunda och fick dven
en presentation om WSE Springfields 70 ar gamla historia. Darefter borjade turen vid
tillverkningen av urankuts for AGR (Avancerad Gaskyld Reaktor) bransle samt LWR
(Lattvattenreaktor) bransle. Turen fortsatte sedan genom fabriken till den fardiga
produkten dar kutsarna fylls i branslestavar och packas infor leverans till
kdrnkraftverken. De vibrerande transportbanorna for kontroll av kutsen var valdigt
fascinerande att fa se.

Sida 8 av 3



Yis

Skillnaden pa AGR kuts och LWR kuts var att AGR kutsen var ihalliga. Se figur 6.

Figur 6: Illustration 6ver de tva typerna av kutsar

Vi fick ocksa se vart den nya delen for tillverkning av PWR bransle ska vara. I figur 7
sysns vi, Matthew och Harvey framfor en karta 6ver Springfields.

Figur 7. Innan vi gick in i brénslefabriken kunde vi se en karta 6ver omradet. Till hoger i bild &r vara
guider Matthew och Harvey.

Lunchen tillbringades i Westinghouse restaurang och efter lunchen besokte vi
branslefabrikens anlaggning for uranatervinning och avfallshantering. Dar presenterade
de sina innovativa metoder for att rena avfallet frdn uran. Amanda blev otroligt
inspirerad, och ar dn idag sugen pa att infora liknande hantering i Vasteras. Det var
valdigt noga med skyddsklader, se figur 8, och runt midjan hade vi ett balte som
fungerade som dosimeter. Ett viktigt attribut som inte syns i bilder ar de fluffiga,
knallorangea knastrumporna vi har pa oss.
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Figur 8. Fran vanster David, Emma, Victoria, Amanda, Oscar och Matt.

Efter bildtagningen var det dags for rundturen inne pa urandtervinningen dar avfallet
omhandertas. Avfallet samlas in fran alla delar i fabriken som hanterar uran. Forsta
steget for avfallet dr igenom en metalldetektor, och avfallet sorteras darefter manuellt i
olika avfallsstrommar. | shredden shreddas materialet sonder och manuellt fyller
operatoren tygsackarna for att forbereda avfallet for den kemiska processen.

Tygsackarna med avfall vags och mats pa aktivitet innan dem sedan laggs in i
tvattmaskinen. Tvattvatskan bestar av 20% haltig saltpetersyra och resten vatten. Efter
att avfallet har tvattats mats dess aktivitet igen och utifran resultatet sorteras
tygsackarna i olika containrar beroende pa aktiviteten som ar kvar i avfallet efter tvatt.
Den urankontaminerade tvattvatskan hanteras vidare i deras urandtervinning, dar
ocksa syran omhandertas. Vattnet renas sedan i vattenreningssystemet.

Efter att ha fatt se allt detta sa var det dags for ndgra presentationer fran
avvecklingsgruppen, samt en Q&A.

Den forsta presentationen var av Billy, senior chef for radioaktivt avfall. Han berattade
om en framtida investering for att bygga en anldaggning likt den Cyclife har for att smalta
metall. Syftet ar att hjalpa Storbritanninen med det inhemska radioaktiva metallavfallet,
med forhoppningen att kunna fa dven internationella kunder. Anldggningen planeras att
byggas pa Springfields mark, men forst behover avtal med engelska myndigheter
skrivas for sdker finansiering. Avtalet forsvaras av den flyktiga politiken som vi
diskuterade dven under besoket pa Sellafield.

Efter Billys presentation hade vi en Q&A med fler som jobbar med avfall och avveckling.
Det var valdigt intressanta diskussioner, dar alla fick dela med sig om sina utmaningar i
branschen vad galler avfall och avveckling. Vi diskuterade dven vilken roll Springfields
fabriken kommer ha i framtiden for kommande generation av bransle. Nar AGR-
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reaktorer avvecklas kommer andra typer av branslen att bli aktuella for att forse

England och dvriga Europa med kdrnbréansle. Darfor finns ett behov av att 6ka
kompetens for att kunna producera exempelvis PWR-bransle.

Pa kvallen at vi en gemensam middag pa en italiensk restaurang inne i Preston
tillsammans med var guide Matthew och ndgra andra fran brittiska YGN, se figur 9.

Runt middagsbordet framkom det att YGN i England ar organiserat helt annorlunda an i
Sverige. [ England kan du vara med i YGN sa lange du ar under 36 eller ny i branschen. I
YGN far man sedan ta del av seminarier och andra aktiviteter som YGN anordnar.
Daremot har de inte YG-resor med studiebesok pa samma satt som svenska YG har.

\
\

Figur 9. Victoria, Caitlin, Oscar, Freya, Matthew, David, Emma, Amanda och Jordan.

Ndgra veckor efter hemkomsten fick vi en rolig forfragan om att vara med i
Westinghouses Global News WEmail weekly. Vi tackade sdklart ja, och fick vara med i en
fin artikel om vart besok pa Springfields. I figur 10 syns rubriken pa tidningsartikeln
som tyvarr ar foretagsintern.

Swedish YGN Explores Nuclear Innovations at Springfields

Figur 10: Rubriken p3 artikeln som publicerades om vart besok.

Lardomar och insikter

Under var europaresa har vi samlat pa oss en hel del lardomar och insikter. Dessa har vi
listat nedan.
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Planera resan i god tid, och involvera Engelska YG. Ha ocksd med mentor fran
Svenska YG i mailtraden.

Dagens utmaningar pa Sellafield visar vikten av att tdnka pa avvecklingen redan
nar man bygger.

Alla utmaningar Sellafield har ger perspektiv i ens egna arbete. Plotsligt kdanns
det inte lika svart langre.

Ryktena om fiskmasar som bajsar kontaminerad masskit stimmer.

Engelska med Cumbria-brytning gor att man tvivlar pa sina engelska kunskaper.
Det dr en utmaning att hitta arbetskraft i glesbyggda omraden. Bra transportsatt
for att ta sig dit (tdg, vagarna ar sma och krokiga), mdjlighet att jobba pa lokala
kontor och samarbeten med universitet ar avgérande.

Att bygga nytt ar ibland en férutsattning for att kunna avveckla.

Det lacker kontaminerat vatten ner i marken fran en av Sellafields byggnader.
Som “tur” ar bestdr marken av san bra lera att kontaminationen inte sprids
sarskilt langt.

Bristen pa dokumentation i de gamla kemlabben gor att man idag inte vagar
Oppna vissa utrymmen av radsla for vad som kan finnas dar.

Se till att inte landa nédr det ar morkt och det regnar, bilturen kan bli onddigt
spannande.

Kontaminerade brandbilar finns nedgravda pa Sellafield.

Engelska YG ar ordnat sa att alla unga eller nya i branschen kan ta del av
seminarier, foreldsningar eller andra natverksevent under obegransad tid. Man
ar alltsa med i natverket sa lange man vill, och det ar framst ett satt att utveckla
kompetens samt ndtverka med andra i branschen. Det verkar inte sa vanligt med
sitebesok, men det ar ndgot Jordan ar sugen pa att inféra i framtiden.
Avancerade tillverkningsprocesser pa Westinghouse, dir precision och sidkerhet
star i centrum.

Dr. Martins skyddsskor i produktion for besokare pa Springfields.

Tillverkar AGR bransle till manga av dem brittiska kdrnkraftverken
Avfallshanteringen - en process som forst utvecklades i Springfields pa tidigt
2000-tal.

Tack vare deras avfallsanlaggning och urandtervinning har dem lite kdrnavfall
som genereras per ar.

Finns en deponi for radioaktivt avfall i England som man kan skicka avfall till.
WSE planerar att bygga en smaltanldaggning for radioaktivt metallavfall.
Springfields har “aktiv sida” bade inomhus och utomhus pa
avfallshanteringssidan.

Man kan rdka ut for en Uberchauffor som har sin forsta dag pa jobbet, och som
behover guidning till destinationen. Om vi gav honom fem stjarnor danda? Ja,
stackarn behovde lite pepp.
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e Ska ni till England skaffa er en David som ar grym pa att kora vanstertrafik och

servera kaffe!
e (lom inte att hitta pa roliga saker mellan besoken, t.ex. bes6ka museum och fika.
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